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GRIPMATRIX
PRUFROLLEN OHNE BESCHICHTUNG.
MIT STRUKTUR.
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GREIFT DEN REIFEN.
SCHONT IHN TROTZDEM.

Klassische Beschichtungen fiir Bremspriifstand-Rollen — Hartschwei3nahte, Kunststoffbeschichtungen — bringen
das Fahrzeugrad zum Haften. Je nach Verfahren unterscheiden sich Reifenschonung und Lebensdauer der Rolle
allerdings deutlich.

GripMatrix geht einen anderen Weg. Statt eine zusatzliche Schicht aufzutragen, strukturiert das Verfahren die
Rollenoberflache durch plastisches Eindriicken. Vertiefung und Erh6hung entstehen aus dem Grundmaterial
der Rolle — kein Materialauftrag, keine Schweif3naht, keine Klebebeschichtung. Das Verfahren ist spanlos und
warmearm; das Grundmaterial verfestigt sich durch Kaltverfestigung.

Das Ergebnis: eine Priifrollen-Oberflache mit definiertem Reibwert und vollausgefiiliten Erh6hungen statt hohler
Schweillperlen — mit einer Lebensdauer, die klassische Beschichtungen Ubertrifft, bei spiirbar geringerem
ReifenverschleiB. Gebaut fiir Premium-, Sport- und Hochleistungs-Fahrzeuge.

WAS SIE DAVON HABEN:

- Schonende Priifung: Premium- und Hochleistungsreifen
belastet jeder Priifdurchlauf weniger als auf klassisch
beschichteten Rollen.

- Lebensdauer der Rolle: Die plastisch geformte Struktur ist
vollausgefiillt, nicht hohl — mechanisch belastbarer, und
die Rolle selbst verschleilt weniger.
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Plastisch geformte Struktur. Vollausgefiillt, nicht hohl.

Vertiefung und Erhéhung entstehen aus dem Grund- Klassische Schweilperlen sind hohl, die Grip-

material der Rolle — ohne Materialauftrag, ohne Matrix-Erhohungen durchgehend ausgefiillt. Das

Schweilten. tragt dauerhaft hohere Lasten — {iber eine langere
Lebensdauer.




DIE TECHNIK
IM UBERBLICK.

PLASTISCHE
OBERFLACHENFORMUNG.

Vertiefung und Erhdhung werden spanlos
in die Rollenoberflache eingedriickt — ohne
Materialauftrag, ohne SchweilRen, ohne
Klebebeschichtung.

DEFINIERTER
REIBWERT.

Das Bearbeitungsmuster steuert die Oberflachen-
rauigkeit — der Reibwert lasst sich auf den Einsatz-
zweck (PTI, Hochleistungspriifung) abstimmen.

WERKZEUG-
VARIABEL.

Werkzeugauswahl und Bearbeitungsparameter
bestimmen Form und Geometrie der Strukturen —
anpassbar je Anwendungsfall.

TIMING

AKTUELLER STATUS:
KONZEPTPHASE

87490 Halae ang

NACHSTER SCHRITT:

TECHNISCHER PROTOTYP /
VALIDIERUNG MIT PILOTPARTNERN

CNC-
AUTOMATISIERT.

Gefertigt wird auf handelsiiblichen CNC-
Werkzeugmaschinen mit vorprogrammiertem
Muster — reproduzierbar, prozesssicher und
in hoher Stiickzahl.

MATERIAL-_
FLEXIBILITAT.

Das Verfahren arbeitet mit allen plastisch verform-
baren Werkstoffen — keine Einschrankung auf
schweillbare Metalle, auch umformbare Kunststoffe
sind mdglich.

FUR ALLE MAHA-
BREMSPRUFSTANDE.

Verfligbar als Neuanlage oder Nachriistsatz.

ZIELBILD:

VORBEREITUNG EINER MOGLICHEN
MARKTEINFUHRUNG



https://www.maha.de
https://www.maha.de

