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UNTERFLUR-HEBETECHNIK
OHNE HYDRAULIKOL.




BEWAHRT.
BIS AUFS OL.

Unterflur-Hebeanlagen sind platzsparend: kein Saulenraum in der Werkstatt, Fahrzeug fahrt
ein, Fahrzeugaufnahme hebt. Die Technik ist etabliert und funktioniert verlasslich.

Jede konventionelle Unterflur-Anlage arbeitet jedoch mit Hydraulik — Zylinder, Druckpumpen,
Hydraulikschlduche, Aggregat, Ol.

Damit iibernimmt die Werkstatt drei Folgethemen: Genehmigungen, Umwelt- und Entsor-
gungsrisiko bei Leckagen und die regelmaRige Wartung — im Einzelnen unten aufgefiihrt.

Der Kompromiss war bisher: entweder Hydraulik mit allen Begleitkosten wie dem 6ldichten
Fundament — oder eine klassische Saulen-Biihne mit anderem Platzbedarf.

DAS OL. UND SEINE FOLGEN.

- Genehmigungen: Der Bau konventioneller Stempel-Hebe-
biihnen unterliegt den Wasserschutzgesetzen.

- Umwelt und Entsorgung: Leckagen sind nicht ausge-
schlossen. Entsorgung und gegebenenfalls Bodenreini-
gung laufen als Sonderabfall.

- RegelmaBige Anlagenpriifung, Wartung: Druckpriifung,
Olwechsel, Hydraulikschlauch-Wechsel und Zylinder —
ein Zeit- und Kostenblock, planbar, aber nicht vermeidbar.




ELEKTRONISCHE
SYNCHRONISATION.

Die Elektronik synchronisiert beide Seiten: exakt
gleichmaRiges Heben und Senken, bei jedem Hub.

NULL )
HYDRAULIKOL.

Der Antrieb arbeitet rein elektromechanisch —
ohne Zylinder, Pumpen, Aggregat und Olkreislauf.

GLEICHMASSIGE
BEWEGUNG.

Der Spindelantrieb liefert konstantes Hubverhalten —
unabhédngig von Temperatur und Hallenzustand.




DIE TECHNIK
IM UBERBLICK.

ELEKTRISCHER
DIREKT-ANTRIEB.

Motor und Tragmutter als integrierte Einheit.
Rotation wird direkt in lineare Bewegung
umgesetzt — ohne Zwischenschritt.

UNTERFLUR-
BAUFORM.

Ausgelegt fir PKW und Transporter. Das Fahrzeug
fahrt ein, der Sdulen-Raum bleibt frei, der Durchgang
zur Nachbar-Arbeitsstation erhalten.

KEIN )
HYDRAULIKOL.

Ohne Zylinder, Pumpe und Aggregat gibt es kein
Leckage- und Entsorgungsrisiko — und keine viskosi-
tatsbedingten Bewegungsschwankungen.

TIMING

WARTUNGS-
ARM.

Kein Olwechsel, keine Druckpriifungen, keine
Zylinderwartung.

ELEKTRONISCHE
SYNCHRONISATION.

Beide Seiten heben und senken exakt gleichmaRig.

MECHANISCHE
SICHERHEIT.

Die Spindel hemmt mechanisch von selbst — das
Fahrzeug bleibt auch bei Stromausfall in Position.
Dazu kommt die elektronische Fehlererkennung.
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